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Название: Развитие цеха по обработке металла
Автор проекта: Заика Сергей Александрович
с. Первомайское

1. РЕЗЮМЕ
1.1. Описание претендента
Инициатором проекта является Заика Сергей Александрович, имеет опыт работы в сфере токарного производства более 15 лет. Имеет среднее специальное образование по профессии «токарь, оператор станков ЧПУ», окончил ПТУ-55 г.Кумертау БАССР.
1.2 Описание проекта
Инвестиционный проект предполагает организацию предпринимательской деятельности безработным гражданином. Основное направление деятельности – работы, связанные с токарными работами, предусмотренные в процессе ремонта автомобилей и изготовление металлоизделий по индивидуальным заказам, таких как системы отопления, водоснабжения, и вытачивание отдельных деталей под нужный размер.

На начальном этапе для организации предпринимательской деятельности было закуплено металлосырьё. Для размещения токарного цеха используется арендованные площади (ИП Шиман О.А.) - помещение полностью готово и соответствует требованиям и нормам.
1.3. Цели проекта
Основной целью проекта является привлечь внимание исполнительной власти к данному проекту для получения государственной поддержки в форме субсидирования затрат на организацию предпринимательской деятельности и развитие данного предпринимательского проекта.
1.4. Ресурсы проекта
Как вложение собственных средств претендента в реализацию проекта рассматривается вложение собственных средств на приобретение металлосырья на сумму 146 553,08 рублей. Для развития проекта приобретено оборудование:

Станок токарно-винторезный стоимостью 250 000,00 рублей;

Станок фрезерный стоимостью 40 000,00 рублей.

Указанные затраты предполагается субсидировать в рамках конкурса предпринимательских проектов «Успешный старт». Предполагаемая сумма субсидии 290 000,00 рублей.

1.5. Социально-экономическая эффективность проекта
Социально-экономическая эффективность проекта достаточно высока и представлена следующими основными показателями:
- срок окупаемости, т.е покрытие инвестиционных затрат за счет чистого денежного потока составляет 2 месяца;
- индекс прибыльности, т.е. сумма прибыли на единицу инвестиционных затрат составил 12,81
Запланировано создание 1 рабочего места в сельской местности. 

Бюджетная эффективность проекта
	 Строка  
	 8-9.2014  
	 4кв. 2014г.  
	 1кв. 2015г.  
	 2кв. 2015г.  
	 3кв. 2015г.  
	 4кв. 2015г.  

	 федеральный бюджет 
	 1 727,29 
	 5 181,88 
	 5 181,88 
	 5 181,88 
	 6 645,28 
	 6 645,28 

	 региональный бюджет 
	  
	 396,00 
	 1 890,00 
	 1 890,00 
	 2 156,76 
	 2 156,76 

	 муниципальный бюджет 
	  
	 924,00 
	 4 410,00 
	 4 410,00 
	 4 845,24 
	 4 845,24 

	 ИТОГО 
	 1 727,29 
	 6 501,88 
	 11 481,88 
	 11 481,88 
	 13 647,28 
	 13 647,28 


 

2. ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА

2.1. Коммерческий продукт и его краткая характеристика
Изделия из металла применяются в промышленности и повсеместно. Некоторые детали из металла получают методом отливки или ковки, но львиную долю составляет токарная обработка. Так же чтобы получить деталь вначале отливают болванку, которая впоследствии приобретает конечные формы благодаря токарной обработке. Стоит понимать, что к токарной обработке металлов относятся такие операции по металлообработке как обтачивание, растачивание, резка, подрезание. То есть токарная обработка происходит путем вращения металлической заготовки на токарном станке и обработка его с помощью режущего инструмента. В качестве инструмента могут служить резцы, точила. Для того, что бы получить готовую деталь с помощью токарной обработки, берут болванку и выбирают соответствующий резец. Заготовка, подвергающаяся токарной обработке, крепко фиксируется в патроне вращательного вала и совершает круговые движения с заданной скоростью. Перед тем как начать токарную обработку следует подвинуть направляющую бабку в начальное место работы резца. После чего производится пуск станка. Оператор во время токарной обработки двигает резец (производит поступательное движение) вперед, так чтобы кромка обрабатывающего инструмента смогла соприкасаться с заготовкой. Таким образом, под токарной обработкой понимают резание наружных и внутренних цилиндрических и конических поверхностей, торцевание, отрезание, снятие фасок, обработка галтелей, резание канавок, нарезание внутренней и наружной резьбы. Чаще всего на станках токарной обработке подвергаются заготовки для получения гаек, муфт, пальцев, фланцев, дисков, колец и тп.

Сущность токарной обработки (токарной работы) металлов:

Токарная обработка — один из возможных способов обработки изделий из металла путем срезания с заготовки лишнего слоя металла до получения детали требуемой формы, размеров и шероховатости поверхности. Она осуществляется на металлообрабатывающих станках, называемых токарными. 

На токарных станках обрабатываются детали типа тел вращения: валы, зубчатые колеса, шкивы, втулки, кольца, муфты, гайки и т.д. 

Основными видами работ, выполняемых при токарной обработке деталей, являются: обработка цилиндрических, конических, фасонных, торцовых поверхностей, уступов; вытачивание канавок; отрезание частей заготовки; обработка отверстий сверлением, растачиванием, зенкерованием, развертыванием; нарезание резьбы; накатывание.
Список продуктов/услуг

	 Наименование  
	 Нач. продаж  

	 токарная обработка метала 
	 05.08.2014 

	 трубные резьбы 
	 05.08.2014 

	 подгонка детали 
	 05.08.2014 


2.2. Календарный график реализации проекта
Список этапов
	 Название  
	 Длительность  
	 Дата начала  
	 Дата окончания  

	 Регистрация предприятия 
	 5 
	 01.08.2014 
	 05.08.2014 

	 оборудование производственного цеха 
	 30 
	 10.08.2014 
	 08.09.2014 

	 приобретение материалов 
	 20 
	 01.11.2014 
	 20.11.2014 

	 Производство [подгонка детали] 
	
	 05.08.2014 
	 ... 

	 Производство [токарная обработка метала] 
	
	 05.08.2014 
	 ... 

	 Производство [трубные резьбы] 
	
	 05.08.2014 
	 ... 

	 приобретение доп.оборудования 
	 1 
	 25.11.2014 
	 25.11.2014 


2.3. Налоговое окружение
Условия налогообложения, учтенные при обосновании проекта, соответствуют действующему на 4 квартал 2014 г. Налоговому законодательству Российской Федерации.
На основании указанных норм при формировании налогового окружения проекта были учтены следующие моменты:
- ставка налога, применяемого при УСН составляет 6% от валового дохода. 
Прочих льгот по налогообложению не предусматривается.
Отчисления во внебюджетные фонды и формирование социального пакета
При социальных отчислениях за налогооблагаемую базу принимается фонд оплаты труда наемных работников. Выплаты производятся в следующие внебюджетных фонды:
- Пенсионных фонд РФ - 22%;
- Фонд социального страхования РФ – 3,8%;
- Фонд обязательного медицинского страхования РФ – 5,1%
Налоги
	 Название налога  
	 База  
	 Период  
	 Ставка  

	 УСН  
	 Объем продаж 
	 Квартал 
	  6 % 

	 ПФР, ОМС, ФСС 
	 Зарплата 
	 Месяц 
	  27.1 % 

	 ПФ фиксированный платеж 
	 Настраиваемая 
	 Месяц 
	  31.1 % 


 

3. ПЛАНИРУЕМЫЙ ОБЪЕМ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ УСЛУГ
3.1. Планируемый объём поставок

Предприниматель уже имеет достаточную базу постоянных клиентов. В среднем один постоянный клиент в месяц оформляет заказ на 12 000,00 рублей.

Отдельной группой клиентов являются автосервисы. Средний чек заказа составляет от 500 рублей и выше.

Поступления от продаж (руб.)
	 Строка  
	 8-9.2014  
	 4кв. 2014г.  
	 1кв. 2015г.  
	 2кв. 2015г.  
	 3кв. 2015г.  
	 4кв. 2015г.  
	 2016 год  

	 токарная обработка метала 
	8 000,00
	12 000,00
	12 000,00
	12 000,00
	12 000,00
	12 000,00
	 48 000,00

	 трубные резьбы 
	8 000,00
	12 000,00
	12 000,00
	12 000,00
	12 000,00
	12 000,00
	 48 000,00

	 подгонка детали 
	6 000,00
	81 000,00
	81 000,00
	81 000,00
	81 000,00
	81 000,00
	324 000,0

	 ИТОГО 
	22 000,0
	105 000,0
	105 000,0
	105 000,0
	105 000,0
	105 000,0
	 420 000,0


 

 

4. ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА

4.1. Технические аспекты проекта
Здание для размещения токарного цеха, располагается вблизи с центральной улицей села Первомайского. Местоположение характеризуется несколькими положительными моментами:
- Территория перед зданием и в нутрии залита бетоном, подъездные пути асфальтированы.
- Имеется все необходимые коммуникации (отопление, водоснабжение, электроснабжение)
4.2. План персонала
В современных условиях именно важно привлечь в компанию квалифицированных специалистов того или иного профиля. Это определяет выбор работ, которые будет предоставлять токарный цех

В современных условиях очень трудно найти специалиста в данной отрасли. Все токарные работы предприниматель будет выполнять самостоятельно.

Дополнительное рабочее время предполагается создать для разнорабочего, основные функции которого будут сводиться к уборке помещения и чистка оборудования. Оплата труда будет начисляться сдельно – 60 руб/час.
План по персоналу
	 Должность  
	 Кол-во  
	 Зарплата (руб.)  
	 Платежи  

	 Производство 
	  
	  
	  

	 разнорабочий 
	 1 
	 1 800,00 
	 Ежемесячно, с июля 2015г. 


4.3. Затраты на выпуск продукции
Основные затраты предпринимательского проекта связаны с приобретением комплекта инструментов и металла.

Общие издержки
	 Название  
	 Сумма (руб.)  
	 Платежи  

	 Производство 
	  
	  

	 з/части 
	 3 000,00 
	 Ежемесячно, весь период пр-ва 

	 сырье (металл) 
	 3 000,00 
	 Ежемесячно, весь период пр-ва 

	 Маркетинг 
	  
	  

	 объявление в газете 
	 300,00 
	 Ежемесячно, весь период пр-ва 


5. ОПИСАНИЕ РИСКОВ ПРОЕКТА

РИСКИ, ВОЗНИКАЮЩИЕ НА ЭТАПЕ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ КАПИТАЛЬНЫХ ВЛОЖЕНИЙ

- невыполнение обязательств поставщиками материалов, несвоевременная поставка
- недостаточность финансирования проекта
Методы снижения риска:
заключение контрактов на базе твердых цен, приемлемое соотношение собственных средств и внешних инвестиций.

РИСКИ, СВЯЗАННЫЕ С ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ПРОЦЕССОМ
- переоценка емкости рынка
- несвоевременная поставка сырья и материалов
- ненадлежащий уровень качества услуг
Методы снижения риска:
наличие клиентской базы и постоянных клиентов;
формирование благоприятного отношения предприятию в СМИ;
поддержка проекта со стороны местных органов власти.
Инфляционный риск может быть вызван непредвиденным ростом издержек вследствие роста потребительной стоимости. Для предотвращения негативного воздействия данного обстоятельства планируется закупать расходные материалы, металл, с запасом по мере возможности и наличия свободных денежных ресурсов.

Риск утраты финансовой устойчивости может возникнуть при увеличении обязательств перед бюджетом при увеличении объемов производства и штатной численности работников, а так же перед кредиторами. Для координации данной ситуации предприниматель планирует иметь резервный фонд для покрытия задолженности перед бюджетом, кредиторами и поставщиками. Для снижения налоговой нагрузки трудоустройство работников запланировано через ЦЗН Первомайского района, что позволит финансово стимулировать работников.

6. ФИНАНСОВЫЙ ПЛАН

6.1. Общая потребность в капитале
Сумма инвестиционных затрат на реализацию проекта составляет 436 553,08 рублей. 
6.2. Собственные средства
Вложение собственных средств претендента на приобретение материалов составляет 146 553,08 рублей.
Так же на собственные средства приобретено специализированное оборудование:

Станок токарно-винторезный стоимостью 250 000,00 рублей;

Станок фрезерный стоимостью 40 000,00 рублей.

Дополнительно с целью развития проекта запланировано приобретение большого фрезерного автоматизированного стоимостью 400 000,00 рублей. оснащение токарного цеха данным оборудованием позволит предпринимателю выполнять больший объем работ (шлифовка головка л/а).
6.3. Показатели экономической эффективности проекта
Одним из главных инструментов анализа инвестиционного проекта являются показатели эффективности инвестиций, к ним относятся:
- срок окупаемости, т.е покрытие инвестиционных затрат за счет чистого денежного потока составляет 12 месяцев;
- индекс прибыльности, т.е. сумма прибыли на единицу инвестиционных затрат составил 1,84
- Средняя норма рентабельности проекта – 40,73%.
Прибыли-убытки (руб.)
	 Строка  
	 8-9.2014  
	 4кв. 2014г.  
	 1кв. 2015г.  
	 2кв. 2015г.  
	 3кв. 2015г.  
	 4кв. 2015г.  
	 2016 год  

	  Валовой объем продаж 
	 22 000,00 
	 105 000,00 
	 105 000,00 
	 105 000,00 
	 105 000,00 
	 105 000,00 
	 420 000,00 

	  Налоги с продаж 
	 4 774,59 
	 11 481,88 
	 11 481,88 
	 11 481,88 
	 11 481,88 
	 11 481,88 
	 45 927,53 

	 Чистый объем продаж 
	 17 225,41 
	 93 518,12 
	 93 518,12 
	 93 518,12 
	 93 518,12 
	 93 518,12 
	 374 072,47 

	 Валовая прибыль 
	 17 225,41 
	 93 518,12 
	 93 518,12 
	 93 518,12 
	 93 518,12 
	 93 518,12 
	 374 072,47 

	  Производственные издержки 
	 12 000,00 
	 18 000,00 
	 18 000,00 
	 18 000,00 
	 18 000,00 
	 18 000,00 
	 72 000,00 

	  Маркетинговые издержки 
	 600,00 
	 900,00 
	 900,00 
	 900,00 
	 900,00 
	 900,00 
	 3 600,00 

	  Зарплата производственного персонала 
	  
	  
	  
	  
	 6 863,40 
	 6 863,40 
	 27 453,60 

	 Суммарные постоянные издержки 
	 12 600,00 
	 18 900,00 
	 18 900,00 
	 18 900,00 
	 25 763,40 
	 25 763,40 
	 103 053,60 

	  Другие издержки 
	 77 600,00 
	 358 953,08 
	  
	  
	  
	  
	  

	  Убытки предыдущих периодов 
	  
	  
	 8 932,74 
	 8 932,74 
	 8 932,74 
	 8 932,74 
	 35 730,95 

	 Прибыль до выплаты налога 
	 -72 974,59 
	 -284 334,96 
	 74 618,12 
	 74 618,12 
	 67 754,72 
	 67 754,72 
	 271 018,87 

	 Налогооблагаемая прибыль 
	 2 312,71 
	  
	 65 685,38 
	 65 685,38 
	 58 821,98 
	 58 821,98 
	 235 287,92 

	 Чистая прибыль 
	 -72 974,59 
	 -284 334,96 
	 74 618,12 
	 74 618,12 
	 67 754,72 
	 67 754,72 
	 271 018,87 
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